Para maior vida util dos bicos e melhor qualidade de corte escolha HARRIS.

0Os bicos Harris sdo fabricados com elevados padrdes industriais, utilizando a mais alta qualidade em matéria prima.
Todas as linhas de bico sdo 100% testadas.
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BICO DE SOLDA/
AQUECIMENTO

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM ACETILENO

SOLDAGEM / BRASAGEM PRESSAO IGUAL

BICOS ‘ VAZAO ‘ESPESSURA

BAIXA PRESSAO

‘ OXIGENIO (bar) | ACETILENO (bar)‘ OXIGENIO (bar) ‘AGETILENO (bar)

BICOS 23-A-90 | BICOS 1390 ‘

FLEXIiVEIS 0090 |  (L/h) ()

- 1390-00 - 25 -
23-A-90-0 1390-0 - 45 02-05
23-A-90-1 1390-1 0090-1 65 05-1.0

- 1390-2 - 100 -
23-A-90-3 1390-3 0090-3 160 1.0-20

- 1390-4 - 250 -
23-A-90-5 1390-5 0090-5 350 2.0-40 0508 0508 25 0015 0.2
23-A-90-6 1390-6 0090-6 500 40-6.0

- 1390-7 - 700 -
23-A-90-8 1390-8 0090-8 1000 6.0-9.0
23-A-90-9 1390-9 - 1500 9.0-14.0
23-A-90-10 1390-10 - 2000 14.0-20.0
23-A-90-13 - - 3000 20.0 - 30.0
23-A-90-15 - - 1000 30.0 - 50.0

-~ -
AN o
4301-11 Y TH119 » 8593 /D-500

I T Y T N

23-A-90 (13-15)

E2-43
- 23-A-90 (0-10)
43-2
8593 1390
E-43
4301-11+TH-119 0090
. D-50C 1390
19-6 H-19-2E

50-9 TH-119 0090




BICOS DE AQUECIMENTO COM ACETILENO

J-63/J-63-5 1901-11
e wwon e oo owom-cr |

E-43 J-63-1

E-43 J-63-2

43-2 E2-43 - J-63-3

E2-43 J-63-4

E3-43 J-143-5

19-6 J-63-1
—50_9 H-19-2E 1901-11 1632
PUNHO MISTURADOR TUBO E BICO BICO

432 E-43 8593 1390-HA

19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA

BICOS DE AQUECIMENTO

»

J-143

OXIGENIO E ACETILENO - “PRESSAQ IGUAL” VAZAO (L/h) PODER CALORIFICO APROX.
MAX. (bar) MIN> (bar) OXIGENIO ACETILENO (Kcal)
J-63-1 0,15-0,4 0,15-0,4 600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000
J-63-2 0,2-05 0,2-05 900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700
J-63-3 0,3-06 0,3-06 1550 - 2500 1400 - 2250 18500 - 29800
J-63-4 0,6-1,0 0,6-1,05 2500 - 4300 2250 - 3950 29800 - 52000
J-143-5 08-14 0,6-1,05 5000 - 9350 4500 - 8500 59500 - 111500

1390-HA 0,35 0,35 1100 1000 -




BRASTAK BICOS DE SOLDA HBR 201-A - ACETILENO

HBR 201A-55

VAZAO DE ACETILENO
(L/h)

EXPESSURA DA SOLDA

cODIGO (mm)

NUMERO DA EXTENSAO DA SOLDA ACETILENO (bar)

HBR201A-2 03-05 2 02-04 42 - 85
HBR201A-4 05-08 4 - - 57 -114
HBR201A-6 08-15 6 - - 85-170
HBR201A-9 15-25 9 04-08 03-06 142 - 284
HBR201A-12 2,5-4,0 12 - - 227 - 510
HBR201A-20 40-6,5 20 - - 284 -710
HBR201A-30 6,5-95 30 - - 425 - 992
HBR201A-55 9,5-14,0 55 05-1,0 04-07 710 -1280

BICOS DE SOL DA HBR 200-A - ACETI

CODIGO EXPESSU(':nAm':A SOLDA | \(MERO DA EXTENSAO DA SOLDA |  OXIGENIO (bar) ACETILENO (bar) | VAZAO D(Eu‘l‘:;ET"'E"O
HBR200A-2 05-1,0 2 02-04 02-04 42-85
HBR200A-4 10-20 4 57-114
HBR200A-6 20-40 6 04-08 04-06 85-170
HBR200A-9 40-80 9 142 - 284
HBR200A-15 8,0- 14,0 15 06-08 06-0,7 227 - 510

BRASTAK BICOS DE SOL DA HBR 201- N - GL P

HBR 200A-15
CODIGO EXPESSU(':nAm';A SOLDA | \(JMERO DA EXTENSAO DA SOLDA | OXIGENIO (bar) VAZA0 DE GLP (L/h)
HBR201N-4 02-05 4 0 80 - 115
HBR201N-6 05-15 6 ‘ 02 135- 190
HBR201N-9 1,5-35 9 025 ’ 350 - 450
HBR201N-12 25-40 12 ’ 470 - 620

copiGo EXPESSURA DA SOLDA (mm) NUMERO DA EXTENSAO DA SOLDA OXIGENIO (bar)
HBR20ON-4 0,2-05 4
HBR20ON-6 0,5-1,0 6 0,5 0,5

HBR200N-9 1,0-20 9




CABEGOTES DE AQUECIMENTO OXI-ACETILENO - RBA

RBA-43-2
PRESSAO (bar) VAZAO (L/h)
COMPRIMENTO (mm) _ ~
OXIGENIO ACETILENO OXIGENIO ACETILENO

RBA-43-2 50 04-,07 0,4-07 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0,7-09 0,7-0,9 1550 - 1650 1400 - 1500
RBA-43-6 150 08-1,0 0,8-1,0 1780 - 1820 1400 - 1650
PUNHO MISTURADOR EXTENSAO/ADAPTADOR BICO
B-43-N
43-2 2393+2357-3 RBA-43
F-43

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM GAS ALTERNATIVO

BAIXA PRESSAO PRESSAO IGUAL
cODIGO £ i £ i
OXIGENIO | GAS COMB. | OXIGENIO GAS(b(;(:)MB. OXIGENIO | GAS. COMB.
1390-2N 0090-2N 1,0 300 75 mﬁf pd &
1390-3N - 1,0 550 140 ik h - .
1390-4N 0090-4N 1,4 700 175 1390-N
1390-5N - 1,8 900 225
1390-6N 0090-6N 1,8 0,015-0,2 03-1 0,3-1 1100 275
1390-7N - 2,1 1350 345
1390-8N 0090-8N 2,1 1500 375 - ___F_,:_,__;-A;ﬁ’*-;;‘:'
1390-9N - 2,5 1650 415 :...f._v_-:.:'—'-'-'"“ 090N
1390-10N - 2,8 2000 500

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM GAS ALTERNATIVO

BAIXA PRESSAOQ PRESSAOQ IGUAL
c0DIGO £ A £ i
OXIGENIO | GAS COMB. | OXIGENIO | GAS COMB. OXIGENIO | GAS. COMB.

2290-13N 1,2 3400 850
2290-15N 1,2 4200 1050
2290-20N 1,2 0,015-02 0,3-1 0,3-1 6000 1500
2290-30N 2,3 8000 2000 o .
2290-80N 2,3 9600 2400 2290-N

1390-H 3,5 0,5 3,5 1,0-05 4200 1050

1390-3H 3,5 0,5 3,5 15-05 6003 1500




BICOS PARA AQUECIMENTO COM GAS ALTERNATIVO - 2290 H / 1390 H

. PRESSAO (bar) VAZAO (L/h) .
cODIGO PODER CALORIFICO APROX.

OXIGENIO |GAS COMB.| OXIGENIO | PROPANO (Kcal/h)
2290-1H 12 05  4000-7000 1000-2000 22300 - 44600
2290-2H 23 05  5900-12800 1500-3200 33500 - 71400
2290-3H 25 10  8500-22900 2200-5700 49000 - 127100
2290-4H 36 10 14000-28400 3600-7100 80300 - 158000
2290-5H 48 10-2,0 17000-39700 4300-10000 96000 - 223000

GAXAPRESSAD | PRESSAONAL | w0 |

cODIGO = : = ;
‘ OXIGENIO ‘GAS coms.‘oxmsmo‘ GAS COMB.‘ OXIGENIO ‘ GAS. COMB.

(bar) (bar) (bar) (bar)
1390-H 35 0,5 35 1,0-0,5 4200 1050
1390-3H 35 0,5 35 15-05 6003 1500

m COMPRIMENTO (mm) PROJETO

2393-1F 915 Curvo f' 6F (1.200 mm)
1F (915 mm)
2393-2F 710 Curvo I
s = 2F (710 mm)
2303-3F 380 Curvo
pp— - 3F(380mm)
2393-4F 275 Curvo p—
f‘ = Af (215 mm)
2393-5F 915 Reto :
2393-6F 1200 Curvo ?

2357-3

Adaptador 2357-3 - -

COMPRIMENTO PRESSAO (bar) VAZAO (L/h)

_OWGEWO | GP | OXGENO G
‘“\

RBP-43-2 50 0.5-10 0,5 2550 - 3400 700 - 1050

RBP-43-2

o =
RBP-43-6 L~

RBP-43-4 100 1.0-1.5 05-15 6350-8500 1850 -2500

RBP-43-6 150 2-3 1.0-15 13900 - 18100 3000 - 4150 < T




BICOS DE CORTE

BICOS PARA OXI-ACETILENO EM DUAS PEGAS - 6290 AC

EXPESSURA DE OXIGENIO _ AGETILENO _
CORTE (mm) PRESSAQ IGUAL | BAIXA PRESSAO
(bar) (bar)

6290-000AC 0-5

6290-00AC 5-10 1,0-20

6290-0AC 10-15 15-25

6290-1AC 15-25 2,0-35

6290-2AC 25 - 50 30-45 03-08 0,015-0,2

6290-3AC 50 - 100 30-45 6290-AC
6290-4AC 100 - 175 35-55

6290-5AC 175 - 250 45-55

6290-6AC 250 - 300 50-6,5

BICOS PARA 0XI-GLP E GAS NATURAL - 6290 NFF

EXPESSURADE | o eevio ] GAS COMB. ]
CORTE (mm) PRESSAO IGUAL | BAIXA PRESSAO
(bar) (bar)

CODIGO

6290-000NX 0-5 10-20

6290-1NFF 6-25 25-35

6290-2NFF 25 - 50 30-4,0

6290-3NFF 50-75 30-45 03-08 0,015-0,2

6290-4NFF 75 - 150 35-55 : @
6290-5NFF 150 - 200 45-55 620N
6290-6NFF 200 - 300 50-6,5

BICOS MISTURADORES DE DUAS PEGAS PARA O0XI-PROPANO E GLP

EXPESSURA DE ,
02

2890-0P 0-10 15-20

2890-1P 10-25 20-25 04

2890-2P 25- 50 20-30 04 — e
2890-3P 50-75 25-30 04 Magarico ﬂ_:’?:;'#‘:m —r
2890-4P 75-100 30-40 05 de Corte VR S . M
28905 100-200  30-50 05 286281 et
28906  200-300  50-70 06

28907P  300-400  60-70 07

2890-8P 400 - 500 7,0-8,0 0,8




BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/GLP E GAS NATURAL CT-1503

BYHARRIS

CT1503-4 CT1503-12

CODIGO | N° DO BICO | EXPESSURA DE CORTE (mm) | PRESSAO OXIGENIO (bar) | PRESSAO GLP (bar) | VAZAO DE OXIGENIO (m3/h) | VAZAO GLP ((m3/h)

CT-1503-2 2 até 4 1,3-2,0 0,1-03 1,5-20 0,1-02
CT-1503-4 4 4-15 15-25 02-03 15-25 0,1-02
CT-1503-6 6 15-40 2,0-35 03-05 3,0-55 02-03
CT-1503-8 8 40 - 100 2,0-35 04-05 6,0-10,0 0,3-04
CT-1503-10 10 100 - 200 2,5-4,0 0,6-09 9,5-15,0 03-06
CT-1503-12 12 200 - 300 40-55 06-09 16,5 - 30,0 06-09

OBS.: Acrescer 10% na pressao dos gases para cada 10 netros adicionais de nangueira

BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/ACETILENO CT-1502

CT1502-2 CT1502-4 CT1502-6

i o b s i el e

CT-1502-2 2 até 3 2,0-3,0 0,3-0,4 05-0,8

CT-1502-3 3 6-10 1,5-3,0 0,3-0,4 1,0-1,8 0,2-0,3
CT-1502-4 4 13-16 2,5-3,0 0,3-0,4 18-24 0,2-04
CT-1502-6 6 20-25 2,0-3,0 0,4-0,5 3,2-4,0 0,4-05
CT-1502-8 8 50-125 25-45 0,4-0,55 50-9,.2 0,4-0,6
CT-1502-10 10 150 - 250 25-5,0 0,6 -0,75 11,0- 20,5 0,7-1,3
CT-1502-12 12 250 - 300 40-50 0,7-0,8 18,0 - 26,0 1,0-1,6

OBS.: Acrescer 10% na presséao dos gases para cada 10 netros adicionais de nangueira

BRASTAK BICO DE CORTE PARA OXI/ACETILENO 8290-ANME E OXI/GLP 8290-PNME

8290-ANME 8290-PNME

EEDEE s TR
8290-ANME1 8290-PNME1 0,5
8290-ANME2 2 6-12 2,0 0,5 8290-PNME2 2 6-12 2,0 0,5
8290-ANME3 3 12-75 3,0 0,5 8290-PNME3 3 12-75 3,0 0,5
8290-ANME4 4 75-150 3,0 1,0 8290-PNME4 4 75-150 3,0 1,0
8290-ANMES 5 150 - 200 4,0 1,0 8290-PNMES 5 150 - 200 4,0 1,0
8290-ANMEG 6 200 - 250 45 1,0 8290-PNME6G 6 200 - 250 4,5 1,0
8290-ANME7 7 250 - 300 55 1,0 8290-PNME7 7 250 - 300 55 1,0

OBS.: Acrescer 10% na pressao dos gases para cada 10 netros adicionais de nangueira



BICO TRES SEDES DE ALTA VELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS106-GLP

VAZAO DO

VAZRODE | VAZRODEOX | oup ppi | LARGURA DO

EXPESSURA DA | VELOC. DO CORTE | PRESSAO OX | PRESSAO DE OX DE CORTE | DE PRE AQUEC-

CHAPA (mm) (mm/min.) CORTE (bar) | OX (bar) (Uh) IMENTO (L/h) AQUE((I:-IIII\:I)ENTO CORTE (mm)

HS106-00 5 750 0,2 750 1180 310 09
HS106-0 5-10 750 - 680 0.2 1100 1180 310 1,0-12
HS106-1 10-15 680 - 600 02 2500 1180 310 13-14
HS106-2 15-30 600 - 500 0,25 3800 1370 360 15-18
HS106-3 30-40 500 - 450 0,25 5400 1370 360 20-22
HS106-4 40 - 50 450 - 400 0 03 7300 1860 490 23-26
HS106-5 50 - 100 400 - 260 03 10000 1860 490 28-33
HS106-6 100 - 150 260 - 180 03 14000 3040 800 34-37
HS106-7 150 - 250 180 - 100 04 22000 3720 980 40-49
HS106-8 250 - 300 100 - 70 04 35000 3720 980 50-6,2

»""”L' r—r =3 ——

T g b — .

HS106-3 HS102-3

i
[y —
- ig- ————
! HS106-3 (desmontada) HS102-3 (detalhe do Inserto de Inox)

BICO TRES SEDES DE ALTA VELOCIDADE COM INSERTO DE INOX HS106-ACETILENO

VAZAO DE VAZAO DO
OX.DEPRE | COMB.PRE | LARGURA DO

PRESSAO DE | VAZAO DE
ACETILENO | OX DE CORTE

EXPESSURA DA | VELOC. DO CORTE | PRESSAO OX

CHAPA (mm) (mm/min.) CORTE (bar) (bar) Lh) AQUECIMENTO | AQUECIMENTO | CORTE (mm)
(L/h) (L/h)

HS102-00 5 750 0,2 750 520 470 09

HS102-0 5-10 750 - 680 02 1100 520 470 1,0-12
HS102-1 10-15 680 - 600 0,2 2500 600 550 1,3-14
HS102-2 15-30 600 - 500 02 3800 600 550 15-18
HS102-3 30 - 40 500 - 450 70 0,2 5400 600 550 2,0-22
HS102-4 40 - 50 450 - 400 0,2 7300 750 680 23-26
HS102-5 50 - 100 400 - 260 0,25 10000 860 780 2.8-33
HS102-6 100 - 150 260 - 180 03 14000 950 860 3,4-37
HS102-7 150 - 250 180 - 100 03 22000 1330 1210 40-49

HS102-8 250 - 300 100-70 0,4 35000 1600 1450 50-6,2




6290-VVC BICOS DE CORTE COM OXI-GLP DE ALTA VELOCIDADE — CAPA CROMADA

EXPESSURA | VELOC. PRESSAO PRESSAQ VAZAO VAZAO i VAZAO i POTENCIA DE LARGURA
CODIGO | DACHAPA | DO CORTE | DE cORTE | D OX. PRE- DEOX. | DEOX.DEPRE | DOCOMB.PRE | AQUECIMENTO | ‘oo
(mm/min,) (bar) AQUEGII\_IIENTO DE CORTE AQUECl!VIENTO AQUECI!VIENTO (Alta - Baixa) (mm)
(Alta’ - Baixa)(bar) | (L/h) | (Alta - Baixa) (L/h) | (Alta - Baixa) (/h) |  (Kcal/h)
6290-5/0VVC 1-4 750 - 550 4,0 0,7-04 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,3
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 2,5 1,0-05 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1,5
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5,0 25-0,7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-00VVC 9-125 630 - 450 5,0 2,5-0,7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1,8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6,0 2,5-0,7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-0%2VVC 20-35 550 - 360 7,0 25-0,7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,0
6290-1VVC 35-60 480 - 220 7,0 25-0,7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,3
6290-1%2VVC 60 - 75 310 - 200 6,5 2,5-0,7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2,8
6290-2VVC 75-125 280 - 180 7,0 25-0,7 9000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,0
6290-2%2VVC  125-150 200 - 160 6,5 2,5-0,7 11170 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,3
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7,0 25-0,7 12000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 7400 3,5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6,5 25-0,7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4,0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6,0 2,8-0,7 16410 3000 - 1300 750 - 380 16700 - 8500 5,0
6290-5%VVC  225-250 130-110 6,0 2,8-0,7 16980 3000 - 1300 750 - 410 16700 - 9100 6,4
6290-5NH 225 - 250 130-110 4,0 2,8-0,7 16980 3000 - 1300 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-6NH 250 - 275 130-110 4,0 2,8-0,7 19520 3000 - 1300 750 - 470 16700 - 10500 6,4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 4,5 3,5-07 23340 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6,4
6290-8NH 300 - 380 110-90 4,5 3,5-0,7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7,6
|
G &
oy \ e
; \\ 6290-WC
2

6290-VVC BICOS DE CORTE A ALTA VELOCIDADE, A OXI-METANO E
GAS NATURAL - CAPA CROMADA

PRESSAO

EXPESSURA| VELOC. | PRESSAO |  DE OX. PRE- VAZAO VAZRD VAZAO | POTENCIADE |, ,\peinn
CODIGO | DACHAPA | DO CORTE | DE CORTE | AQuECIMento | DEOX. | DEOX.DEPRE | DO COMB.PRE | AQUECIMENTO | ,o'eopye
oy | oo | ooy | {atta Babe) | PECORTE | AQUECIMENTO | AQUECIMENTO | (Alta - Baixa) "0 C0%
s (Uh) | (Alta - Baixa) (L/h) | (Alta - Baixa) (Uh) |  (Kcal/h)
6200-50VVC  1-4  610-510 3,0 10-06 420 1410 - 850 710 - 430 6200 - 3700 13
6200-4/0VVC  4-6  560-510 3,5 10-07 1130 1410 - 1000 710 - 500 6200 - 4400 15
6290-30VVC  6-9  560-450 5,0 25-07 2260 2540 - 1000 1270 - 500 11000-4400 18
6290-00VVC  9-125  510-460 50 25-07 2540 2540 - 1000 1270 - 500 11000-4400 18
6200-0VVC  125-20 460-330 65 25-07 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000-4400 20
6290-0%VVC  20-35  410-350 7,0 25-09 4000 2540 - 1130 1270 - 570 11000-5000 2,0
6200-1VVC  35-60  380-330 7.0 25-09 5560 2540 - 1130 1270 - 570 11000-5000 2.3
6290-1%VVC  60-75  300-230 7.0 25-0,9 7070 2540 - 1130 1270 - 570 11000-5000 2.8
62002VVC  75-125  300-180 7.0 25-09 9000 2540 - 1130 1270 - 570 11000-5000 3,0
6290-274VVC  125-150  200-150 7,0 25-09 11170 2540 - 1130 1270 - 570 11000-5000 33
6290-3VVC  150-175  180-125 7,0 25-09 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400-5000 35
6200-4VVC  175-200 180-125 7.0 25-09 14850 2830 - 1130 1420 - 570 12400-5000 40
6200-5VVC  200-225 150-100 65 28-12 16410 2830 - 1510 1420 - 760 12400-6600 50
6290-5%VVC  225-250 125-100 65 28-13 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400-7100 64
6200-5NH  225-250  125-100 4,0 28-15 16980 2830 - 1880 1420 - 940 12400-8200 64
6200-6NH  250-275  120-100 4,0 28-15 19520 2830 - 1880 1420 - 940 12400-8200 64
6290-7NH  275-300  110-100 4,5 35-2,0 23340 2830 - 2510 1420-1260  12400-11000 6,4

6290-8NH 300 - 380 100 - 75 45 35-2,0 26170 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 7,6




BICOS DE ALTO CORTE
E ESCARFAgEM

BICO ALTO CORTE MAGARICO 136-2 (GLP/GN) BICO ALTO CORTE MAGARICO 140 (GLP/GN)
ST o iy | s ST oo iy | s
(mm) CORTE (bar) (m3/h) (mm) CORTE (bar) (m3/h)
305 - 482 136-11 41-54 05-1,0 27-83 1,7-34 380 140-09 45-6,0 08-1,3 36-42 28-35
482 - 711 136-13 41-54 07-10 59-114 1,7-34 480 140-11 45-6,0 08-1,3 45-55 36-45
711-915 136-15 54-6,8 1,0-14 71-137 23-43 510 140-12 45-6,0 08-1,3 50-63 4,6-50
635 140-13 45-6,0 08-13 58-70 5,0-6,0

BICO ALTO CORTE PARA MACGARICO 6000 (GLP/GN) BICO 250 DE ESCARFAGEM MAGARICO 6075 (GLP/GN)
ESPESSURA A PRESASAO 1 VAZAP )] 3 VAZAO PREssﬁo . VAZAO DE
DACHAPA | CODIGO | OXIGENID | pFESM0 | OXIGENIO | DE GLP copigo | LARGURADE | ool | PRESSAO | ovies | DEGLp
(mm) CORTE (bar) ESCARFAGEM (bar) GLP (bar) (m3/h)
508-1016 21310 54-82  1,0-14 114-185 37-10,0 250-18  até64mm  54-82 10-14 114-157 3,7-100
1016 -1270  213-15 54-89 1,0-1,4 142-185 43-11,4 . ) _
*Bico 250 - para o melhor desempenho siga as recome/]dagoes;
Acimai270* 21320  54-82  10-14 170-228 51-128 " Paramangueira de 3/8” comprimento méx. 7,6m.
Para comprimentos maiores utilize mangueira de 1/2” com um frecho
* Para cortes acima de 1270 mm é recomendado o uso de magarico de 7m de mangueira de 3/8" como chicote.

para trés mangueiras.



APLICACOES ESPECIAIS

BICOS ESPECIAIS PARA OXI-ACETILENO - 6290

oxIGENI0 GAS COMBUSTIVEL
APLICACAO (bar) | PRESSAO IGUAL | BAIXAPRESSA0 | ONDEUSAR
(bar) (bar) ‘ .
6290-1G  Goivagem 3 - 6 mm 2.50 : j{- ET
nj~l'.»
6290-2G  Goivagem5-10mm  3.50 ; &0
6200-36  Goivagem6-13mm 350 Recomendado : F o
03-1,1 0,015 - 0,2 PalE Tevereos ' =
. ’ ’ ’ ’ e corte ~
6290-R Corte de Rebite 3.00 62,5 6 242 =
6290-THA Aquecimento 1.00 o =
6290-G 6290-HA 6290-R
6290-2HA Aquecimento 1.50

= OXIGENIO
APLICAGAO (ban)

6290-1GG Goivagem 3x6 mm 2,5

6290-2GG  Goivagem 5x10 mm 35 \f!fk‘
6290-366  Goivagem 6x13 35 Recomendado h |

- oivagem 6x13 mm , -
g 0‘3 _ 0,8 0,015 _ 0‘2 para macaricos ;
6290-4GG  Goivagem 10x19 mm 4,0 de corte
62-5 ¢ 242 = & @

6290-2NFFR Corte de rebites 3,0 .

6290-NFW  Corte de rebites 35 e DY 6290-2NFFR

BICOS ESPECIAIS PARA 0XI-GLP, PROPILENO, GAS NATURAL E MAPP®

] PRESSAO (bar) VAZAO (L/h) ;
cODIGO PODER CALORIFICO

OXIGENIO |GAS COMB.| OXIGENIO | PROPANO APROX. (Kcal/h)
H-62-1P 3,0 05 4000-7000  1000-2000 22300 - 44600
H-62-2P 35 05  5900-12800 1500-2200 33500 - 71400 e
W o0P
H-62-3P 40 10  8500-22900 2200-5700 49000 - 127100 &
CORTE REBITE FUSAO DE REBITE GOIVAGEM

CORTE.

FUSiO. e

. s )
GOiVaGEM. -,

oé

“—




